
Sécurité :
Rainures sous la rondelle pour 
un meilleur serrage et blocage.

Performance :
La pointe rouge durcie apporte une 
installation rapide et plus sûre.

Innovante :
Géométrie spéciale du filetage. Les arêtes du 
filetage coupent profondément dans le béton 

ce qui assure  des charges plus élevées. 

Pratique :
Le filetage spécial en dents de scie permet  

un montage simple et rapide.

2 versions disponibles :
Différentes formes de tête pour une variété d‘applications.
■ tête hexagonale Ø 8 - 10 et 12 
■ tête fraisée avec empreinte Torx pour le Ø 8 et 10

Ajustement et calage de la pièce à fixer 

Disque de remplissage 
additionnel pour le sis-
mique
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Poutres Constructions métalliques Garde-corps Rampe d‘escalier Matériel de stockage

Sécurisante :
Première vis béton 
avec catégories de 
performances 
sismiques C1+C2, 
l‘ULTRACUT A4 
assure les plus hauts 
standards de sécurité. 
(couvert par l‘ETE)

ETA-17/0740
EAD 330011-00-0601

Option 1 pour béton fissuré

Catégorie
de performance sismique C1, C2
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AGRÉMENTS
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L’ULTRACUT FBS II A4 8, 10 et 12.
La vis à béton hautes performances 
pour montage en extérieur.



ULTRACUT FBS II US A4 - Tête hexagonale 
avec rondelle intégrée
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Art. N° ETE [mm] [mm] [mm] [mm]  [Pièces]
Désignation A4
ULTRACUT FBS II 8x70 5/- US A4 543566  ■ 8 80 10 x 70 65/5 SW 13 50
ULTRACUT FBS II 8x80 15/- US A4 543567  ■ 8 90 10 x 80 65/15 SW 13 50
ULTRACUT FBS II 8x90 25/- US A4 543568  ■ 8 100 10 x 90 65/25 SW 13 50
ULTRACUT FBS II 10x90 5/- US A4 543572  ■ 10 100 12 x 90 85/5 SW 15 50
ULTRACUT FBS II 10x100 15/- US A4 543573  ■ 10 110 12 x 100 85/15 SW 15 50
ULTRACUT FBS II 10x120 35/- US A4 543574  ■ 10 130 12 x 120 85/35 SW 15 50
ULTRACUT FBS II 12x110 10/- US A4 543577  ■ 12 120 14 x 110 100/10 SW 17 20
ULTRACUT FBS II 12x130 30/- US A4 543578  ■ 12 140 14 x 130 100/30 SW 17 20

ULTRACUT FBS II SK A4 - Tête fraisée
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Art. N° ETE [mm] [mm] [mm] [mm]  [Pièces]
Désignation A4
ULTRACUT FBS II 8x80 15/- SK A4 543580  ■ 8 90 10 x 90 65/15 TX40 50
ULTRACUT FBS II 8x90 25/- SK A4 543581  ■ 8 100 10 x 100 65/25 TX40 50
ULTRACUT FBS II 10x95 10/- SK A4 543584  ■ 10 105 12 x 105 85/10 TX50 50
ULTRACUT FBS II 10x100 15/- SK A4 543585  ■ 10 110 12 x 110 85/15 TX50 50
ULTRACUT FBS II 10x120 35/- SK A4 543586  ■ 10 130 12 x 130 85/35 TX50 50

Douille SW Adaptateur TX Disque de remplissage FFD

Embout FMB T40 Maxx Bit Embout Profi-Bit FPB T50 5/16"

Ø intérieur empreinte adapté à Unité de vente

D

Désignation Art. N° [mm] [Pièces]
Douille 1/2“ taille 13 538578  — 1/2“ / SW13 FBS II 8 1
Douille 1/2“ taille 15 538579  — 1/2“ / SW15 FBS II 10 1
Douille 1/2“ taille 17 538580  — 1/2“ / SW17 FBS II 12 1
Adaptateur embout TX40 538575 — 1/2“ - 1/4‘‘ FBS II 8 / FBS II 8 SK 1
Adaptateur embout TX50 538576 — 1/2“ - 5/16“ FBS II 10 / FBS II 10 SK 1
Embout FPB Profi-Bit T50 5/16“ 538574  — TX50 FBS II 10 SK 1
Embout FMB T40 Maxx Bit W 5 533159  — TX40 FBS II 8 / FBS II 8 SK 10

Ø intérieur Ø extérieur adapté à Unité de vente
Disque de remplissage FFD 26 x 12 x 6 A4 541986 12 26 FBS II A4 8 4
Disque de remplissage FFD 30 x 14 x 6 A4 541987 14 30 FBS II A4 10 4
Disque de remplissage FFD 40 x 19 x 7 A4 541988 19 40 FBS II A4 12 4
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