E

SAMMISTE

Profils et Accessoires de portes de placard

Pivotantes 19 mm

Présentation

Hauteur maxi: 2600mm  Largeur mini/maxi: 500-1100mm
Remplissages: -~ Mélaminé: 19mm

- Mélaminé + (miroir ou verre): 15+4mm
Finitions profils : aluminium anodisé, laqué, poli ou enrobé .
Rail haut et bas équipés d’inserts recevant les pivots.
Platines pivots permettant le réglage en hauteur.
Butée magnétiques assurant le maintien en fermeture.
Poignée de manoeuvre.

Coupe verticale d'une installation
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Composants principaux

Platine haute
avec axe mobile

Quatre modéles
au choix de
profil poignée

Profil poignée

Aimant de
fermeture

Ecrou de.blocage Vis de réglage

Platine basse
avec axe fixe
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Modeles el Systémes brevelés

Rail haut

Profil corniére Insert

Poignée de
manoeuvre

Profil corniére




_E Profils et Accessoires de portes de placard

- PIvotantes 19 mm

Fiche de débits
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Hauteur H = Largeur L = RESULTAT | Quantité
A) Débit panneau (Ep = 15 ou 19mm)
- Y (Lonqueur du panneau) = H-49MM.........cccooooiiiimeeeeeeeeeeee,

- X (Largeur du panneau)

B) Débit Aluminium

- Rail haut = L (Longueur facade).........coovovievieeeeeeeeeeeeeee e,

- Rail bas = L (Lonqueur f3Cade).........cccoovvovoieeieeeeeeeeeeeeee e

~POIGNEE =Y + 8 MM .ottt

- Corniere haute et basse (CLASSIC) = X = 35 MM...oovovoiieeeiieeeeeee.
Corniere haute et basse (CONFORT) = X - 44 MM................................

C) Débit miroir
= LONQUEUT = Y4 MMttt
< LArGeUT = X-T8 MMttt
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- Plvotantes 19 mm

Profils et Accessoires de portes de placard

Usinage pour pivots

Usinage et percages—

Fixation des platines panneau
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Détails de positionnements des profils et accessoires

M1 T
Détail bas

E poignée

Détail aimant
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E Profils et Accessoires de portes de placard

G IS T E PiVOtanteS 19 mm Préparation des

panneaux —

Verre laqué
blanc ep=4mm

AN 3 (R
?’kt"hﬂr:&‘" ey dé I'?tlf erp{z_mrp_
{‘ Ty “'-Hq‘;"k- e s |

i J if.___dl

' ol
y I'l
A L
) i
r \

Nettoyage et mise
en place du miroir @
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Collage d’un miroir ou verre laqué

Nettoyage du panneau Mise en place des
et mise en place de baguettes entre
I'adhésif

: . Retrait périphérique du verre par
Retrait des baguettes @ Achévement du collage @
et collage du miroir

e rapport aux bord du panneau
miroir en pressant

en surface

Collage d’un revétement décoratif

Nettoyage du panneau
puis mise en place du
revétement décoratif

Affleurage du
revétement par rapport
au bord du panneau

Achévement du collage
en pressant en surface

Retrait du film
protecteur du
revétement décoratif

Téstion et Developpement £ Modeles et Systémes brevelés



Profils et Accessoires de portes de placard

e PIVvotantes 19 mm S_—
rofils e accessoires'—

Rail haut et bas == Code Finitions
Anodisés: satiné argent, satiné or
Laqués: blanc, beige, noir
514 m RPIV
Polis: or, bronze
e Code Finitions
Anodisé: satiné argent
Laqués: blanc, beige, noir
514 m P500
S — Code Finitions
Anodisés: satiné argent, satiné or
Laqués: blanc, beige, noir
514 m P600
Polis: argent, bronze
Enrobés : *
Corniere S — Code Finitions
20 Anodisés: satiné argent, satiné or
———
Laqués: blanc, beige, noir
17 514 m CCLA
Polis: argent, bronze
Enrobés : *
* Enrobé ton bois : Bouleau de maineau, Calvados sardoine, Merisier romana, Chéne de Ferrare Chocolat, Chéne de Ferrare Clair, Noyer d’avignon

Ensemble haut et bas complet pivotant (Préciser gauche ou droit) Aimant Rally 6

Crapaudine par 2

Nous consulter

Balai coté de poignée
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JB-48/500/DS

Poignée de tirage

PLATPIVHB Nous consulter
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