S =D Profils et Accessoires de portes de placard

=" P700 - P710

Présentation ———
P700 Composants principaux
Bande de chant d’habillage
en facade flu rail
P710

w

Hauteur maxi: 2600mm  Largeur mini/maxi: 500-1100mm
Remplissages: -~ Mélaminé: 19mm

- Mélaminé + (miroir ou verre): 15+4mm
Finitions profils : aluminium anodisés, laqués, polis et chromaté.
Platine roue: roulement a billes de précision étanche a la
poussiere avec un bandage de g42.
Systeme antidéraillement.

1" profil”
poignée

Coupe verticale d'une installation

Panneau

Balai
ptipoussiére

profil rail bas

Platine roue

écrou de blocage Vis de réglage
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D Profils et Accessoires de portes de placard

Fiche de débits

\
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H Y
Hauteur Longueur
sans jeu panneau

Hauteur H = Largeur L =

(sans traverses)

X

RESULTAT [ Quantité

A) Débit panneau (Ep = 15 ou 19mm

- Y (Longueur du panneau sans frein amortisseur) = H-39mm
- Y (Longueur du panneau avec frein amortisseur) = H-47mm

- X (Largeur du panneau)
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B) Débit Aluminium

- Rail haut = L (Longueur facade)...........cooovieioieiieeeeeeeeeeeeee,

- Rail bas = L (Lonqueur facade).........cccccoovvverovieieeeeeeeeee,
- P0IgNEe = Y (PANNEBU)......oovoereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e,
~Corniere = X-28 MM......ooiiiiiiieieeeeeeeeee .

C) Débit miroir
“LONGUEUT = Y=2 MM .ttt
< LATQUT = X=2 MMttt
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smmsre P700 - P710

SEHD Profils et Accessoires de portes de placard

Facades japonaises

Fiche de débits
(avec traverses)

1 traverse 2 traverses 3 traverses

N

ﬂ L

Y (Longueur panneau)= X (Largeur panneau)=
A Calcul de Y et X page précédente

4 traverses

hauteur du
bandeau a préciser

'

hauteur 3
préciser

2 traverses
calcul spécifique

RESULTAT [ Quantité

A) Débit remplissage (Ep = 15 ou 19mm)

_ Y- (2 mm x nombre de traverses)

- Yr (Longueur du remplissage) = Nombre de remplissages

- Xr (Largeur du remplissage) = X (Largeur du panneau).....................

B) Débit Aluminium

- Traverse intermédiaire 7 ou 23 mm = Xr- 32 MM.eooveoeoeooeeeee,

C) Débit miroir

LONGUEUT = Y12 MM
cLATGeUN = X2 MM
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S =D Profils et Accessoires de portes de placard

=== p700 - P710

Adaptations spéciales

Facade en pan coupé avec guidage sous tablette
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etagere
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séparation —L
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— 30—
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Solution 1 : Porte sans guidage sous tablette Solution 2 : Porte avec guidage sous tablette

1/3 de largeur et minimum 200 mm

1/3
K
Facade avec serrure a bascule encastrée

-2

Usinage dans le panneau
Ouvert Ferme (voir page 5

)
///=%}. //ﬁE f E—\\\
Ay A e

Facade a 2 portes Facade a 3 portes
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smmsre P700 - P710

C Profils et Accessoires de portes de placard

Fixation des platines panneau

Usinage et percages—

Usinage pour serrure  Percage pour serrure

\F N
N
62 N

k “z D=12 @
Q*s ' T
> T
F\ I i 18
: 300
Percage des rails et corniere
D= 3.5mm D=5mm
’ D= 5mm -— -~
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Détail de positionnement des profils

Bas de porte

Profil f)oignée Profil corniere

Mise en place
de la bande de chant

mélaminée 24 mm ep=0.3mm

Détail de positionnement du frein amortisseur

Frein = =

amortisseur

I'arriére du paneau

=T IEI'-'
Panneau K Profil
Frein rofi
A : N , amortisseur poignee
<d .
leatlgn du frein 2T profil C?ntre
amortisseur sur " poignée plaque
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Profils et Accessoires de portes de placard

GAMMISTE P7OO - P710

Préparation des

panneaux

Verre laqué
blanc ep=4mm

Collage d’un miroir ou verre laqué

Nettoyage du panneau
et mise en place de
I’adhésif spécial

Mise en place des
baguettes entre
I'adhésif

Nettoyage et mise
en place du miroir
sur les baguettes.

Retrait des baguettes
et collage du miroir

miroir en pressant
en surface

Achevement du collage

Retrait périphérique du verre
par rapport aux bords
du panneau

/

Collage d’un revétement décoratif

Nettoyage du panneau
puis mise en place du
revétement décoratif

Affleurage du
revétement par rapport
au bord du panneau

Achévement du collage
en pressant en surface

Retrait du film
protecteur du
revétement décoratif
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GAMMISTE

Profils et Accessoires de portes de placard

P700 - P710

Profils et accessoires

Rail haut S — Code Finitions
96 Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
2 514m RH96
Brossé: inox
Rail bas == Code Finitions
Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
514m RB65
o Brossé: inox
Poignée P700 e — Code Finitions
. 20 Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
39 514 m P700
7 Brossé: inox
Poignée P710 S — Code Finitions
20
i Anodisés: satiné argent
v
Laqués: blanc, noir
2 ° 514m P710
Brossé: inox
Corniere balais == Code Finitions
18 Anodisés: satiné argent
—-
Laqués: blanc, noir
17 514m CCLA
Brossé: inox
Traverse intermédiaire e — Code Finitions
24 Anodisé: satiné argent
g
Laqués: blanc, noir
= ,
23 514 m 1119
71 Brossé: inox
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